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Durchmesser der Innenumf angsf lache des Randes (9) ent- 
sprechenden AuBenf lache begrenzt ist, daB die AuBenf la- 
che (14) des Ringf lansches (13) und/oder die Innenumf angs- 
f lache (11) des Randes (9) kegelig abgefast oder ander- 
weitig absatzlos steigend hinterschnitten ist, und daB 
der Ringf lansch (13) des Verbindungsf lansches (12) unter 
Vermittlung der kegeligen oder steigend hinterschnittenen 
Umf angsf lache bzw. -flSchen (14; 11) und der Verformbar- 
)ceit des Werkstoffes bis zum Einschnappen hinter dem Rand 
(9) in die Nut (7) eingepreBt und darin f ormschlussig und 
drehbar gehalten ist. 

2. KniestUck nach Anspruch 1, dadurch gekenree Ichnet , 
daB der Nutgrund (siehe 7) entsprechend schrag der kege- 
ligen Oder anderweitig ausgebildeten Umf angsf 1 Sche (14) 
des Ringf lansches (13) verlauft. 

3. KniestUck nach den AnsprUchen 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB der Ringf lansch (13) und/oder der Rand 
(9) an den einander zugekehrten Flachen armiert oder mit 
einem abriebfesten Material (31) belegt ist. 

4. KniestUck nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , 
daB die Armierung von metal lischen Scheiben (24, 25) oder 
verschleiBf esten Kunststoff scheiben gebildet ist. 

5. KniestUck nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Nut (7) an der dem Rand (9) abgewand- 
ten Seite von einer krelsrunden Vertlefung (10) begrenzt 
ist und am Verbindungsf lansch ( 12) vom Ringflansch (13) 
ausgehend eln umlaufender Ansatz (ISj 15 •) vorspringt, 
der mit seinen Abmessungen im Durchmesser und Hbhe in 
die Vertiefung (10) paBt. 
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6. KniestUck nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , 
daa der Ansatz (15*) mit elnem gegenuber dem Innendurch- 
rnesser der Vertlefung (10) kleineren AuOendurchmesser 
ausgebildet ist, und in dem zwlschen Ansatz und Vertle- 
fung ausgebildetem Ringraum (17) eine Dichtung (18) ein- 
gesetzt 1st. 

7. KniestUck nach elnem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Rand (9) von Uber dem Umfang 
vertellten, radial einwarts welsenden Klauen (19) gebll- 
det wlrd, zwlschen denen bis zum AuBendurchmesser des 
Ringf lansches (13) fuhrende Aussparungen (20) vorgesehen 
sind. 

8. KniestUck nach elnem der AnsprUche 1 bis 6j dadurch 
gekennzeichnet y dan der Rlngflansch (13) des Verblndungs- 
f lansches (12) unter Ausblldung von auf dem Umfang ver- 
tellter klauenartlgen VorsprUnge (10) In die rlngformige 
Nut (7) des Verbindungsf lansches (4) grelft^ 

9. KniestUck nach elnem der AnsprUche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Klauen (19) annahernd zwel Drlt- 
tel des Rand- bzw. Rlngf lanschumf angs und die Aussparun- 
gen (20) ca. eln Drlttel des Rand bzw. Rlngf lanschumf an- 
ges elnnehmen. 

10* KniestUck nach elnem der AnsprUche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Verbindungsf lansche (4, 12) un- 
ter elnem Wlnkel von 45^ gegen die LMngsachsen der Rohr- 
abschnltte (1, 2) liegen und mit diesen einstUckig aus- 
gebildet sind. 
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l^.: ^rfir.c-Mnrj b.:i.r:rrL -j nkcl vorMncio: bares Kn .lent: Lick 

'J.M. L;r-C.S 2 3jG G^i; 5 U: jc!' Lek-nnL, boj 

1 c»i'' V':rl>lndiinQ nil :ii:rc oin^^r :>.;.cli aui dcrn oinen 

^/••; ir.cj.jn'; -tfl cin:.;cii -r-briLnL f ndo.M unc mil: dc:m andercn Ver - 
J;:di-n js: lanrsch v- ir^^c:': rau:: on Ci:erw;jr fnu L bej ^:Labili- 

M v/irO. Uio Uhoi wwr fr :u L (:or i^l oln Cjcscndortos Toil, 
vTJ^:;. Jj r :?^^ria<-] lun^,::iko::Lon f-ir dai: Kniert'ick erhoht. Auncv 
civ rn rv r: ;:.u:n V-rrinder n dec ;/inkel 1 ucjo . dc-r beidcn Rohrstuk- 
kc dlo L;i;erwurf.aut:t:er yolGst v/<jrdcn. Es Lst zwar auch 
cr;v;:;hnL, daB dio Verbinduno nur durch Inoinanderstecken 
d-. b-id-n cnt.sprechcnd au sycb ildeton Flansche herstell- 
bar 1st:, jodoch irr-f: dic3- V-rbindunc undiclVc und locker, 
da 5.;lo !Vjr au-j in Verb ir.dungsricf;Luruj der beidcn Flan- 
r>c:.c .InGinandergesLeckLon Vor spr:inoeri besLini.Tit wird. Ahn- 
liciK: Knin:it-Jcke sind auG dec US-PS 1 880 093 bekannt:, 
boi doncn eine Uberwurfrnut: ter bsv/. ein Klamrncrring die 
beid in Vcrbindungsf lanschio verblndeL. 

Die FR-PS -;iC; 531 zoirjt oinc weitere Ausf uhrungsf orm ei- 
r.OG Kr.iestucks, bei der senkrecht zur Verbindungsebene 
der belden Verbindunc^sf 1 an sclie ein Schraubbol zon ango- 
ordnob isl: und die Trcnnstelle zv/ischen den Verbindungs- 
flanschon von einem zusatizl ichen Spann- b>:w. Dichtrinoe 
ubcrgriffen wird. Der technische Aufwand zum Herstellen 
dieses Kniestiicks ist unvertretbar hoch. 

SchlieBlich ist aus der CH-PS 421 631 ein Kniestuck be- 
kannt, bei dem die beiden Verbindungsf lansche durch ei- 
nen Spannring untier Zwischenschal tung einer Dichfcung ver- 
drehbar gegeneinander gepreBt werden. Die Handhabung die- 
ser Kniestucke ist ebenfalls unrationell, die Spannringo 
Gtcllen gosonderte und teure Zusatzteile dar und mussen 
im Verdrehen der beidcn Rohrabschni t te gelockert und dann 
v/iederum festgespannt werden. 
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In Kenntnis der Nachtelle des Standes der Technik liegt 
der Erflndung die Aufgabe zugrunde, ein Kniestuck der 
eingangs genannten Art derart zu verbessern, daB es ohne 
teure Zusatzteile, wle Spannringe oder Uberwurf mu t tern , 
eine dichte und urn 360° drehbare Rohrverbindung gestat- 
tet. Dabei soil das schaffende KniestUck sich moderne 
Kunststof f verf orm- bzw. Metallgestal tungstechniken zu- 
nutze machen und in universeller Weise verwendbar sein und 
im Rohrdurchmesser weitgehend freibleiben. 

Die gestellte Aufgabe wird erf indungsgemaB mit den Merk- 
malen des Kennzeichens des Hauptanspruchs gelost. Das er- 
f indungsgemaBe KniestUck wird nach der Formges tal tung sei- 
ner Cinzelteile durch einfaches Ineinanderpressen der bei- 
den Verbindungsf lansche hergestellt und ist sofort ge- 
brauchsf ahig. Die kegellge Abfasung oder anderweitig stu- 
fenlos steigende Hinterschneidung des F.andes bzw. des 
Ringf lansches, die ballig ausgebildet sein kann, erleich- 
tert das Herstellen einer dichteri undtrotzdem drehbaren 
Verbindung, ohne daB die Gefahr von Beschadigungen oder 
bleibenden Def ormationen eintritt. Zusatzliche Organe wie 
Klenvnringe oder Oberwurf mu ttern werden nicht benotigt, da 
die f ormschlussige Verbindung sehr stabil ist und die fUr 
die Verbindung veran twor tl ichen , tragenden FlSchen ver- 
bal tnismSBig groB und im groBten Durchmesserbereich der 
Verbindungsf lansche angeordnet sind« Der Verbindungsbe- 
reich selbst ist glatt und benotigt einen minimalen Platz, 
so daB erf indungsgemaBe KniestUcke gut und sauber einge- 
mauert oder verdeckt werden konnen* 

Die fUr die Festigkeit der Verbindung verantwortiichen, 
tragenden Flachen zwischen den belden Verbindungsf lan- 
schen, die insbesondere ein HerausreiBen des Ringf lan- 
sches aus der Nut zuverlassig hindern mUssen, konnen 
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entsprechend dem Kennzeichen des Anspruchs 2 noch ver- 
groHert warden. AuBerdem wird durch die vergroBerten 
und anelnanderanliegenden Flachen die Abdich twirkung des 
Kniestucks nach auBen verbessert. Es entsteht eine nach 
Art einer Labyrinthdichtung ausgebildete Verbindungs- 
stelle. 

Urn deh VerschleiB beim mehrfachen Verdrehen der inein- 
anderfassenden Flachen moglichst auszuschl ieBen und eine 
dichte und paBgerechte Verbindung zu behalten, ist es 
zweckmaBig, das Kenn:.^eichen des Anspruchs 3 zu nutzen. 
Die Elastizitat der Greifteile, aber auch ihre Festig- 
keit wird dadurch noch erhoht. Die Armierung oder auch 
die aus einem anderen Kunststof f/Verstell ten Teile von 
hohem Abrieb lassen sich vor dem Spritzen der Teile in 
die Form legen und werden auf einfache Art integriert. 
Der besondere Vorteil besteht hierbei in dem an und fur 
sich einfachen, billigen und leichten Kniestuck aus preis- 
Wertem Material, bei dem nur in der dem VerschleiB aus- 
gesetzten Region ein preislich aufwendiger Einsatz ein- 
gelegt ist. 

Als recht vorteilhaft hat es sich gezeigt, das Kennzei- 
chen des Anspruchs 4 zu verwenden. Es reicht aus, wenn 
die Scheiben nur sehr dUnn gewahlt werden. Fur eine bes- 
sere Verankerung konnen die eingelegten Scheiben abge- 
winkelt in die Wandung fasscn. 

Zur einwandf reien Zentrierung der beiden miteinander ver- 
bundenen Rohrabschnitte wird bei einem weiteren, bevor- 
zugten Ausf Uhrungsbeispiel eines erf indungsgemaBen Knie- 
stucks dann beigetragen, wenn dies gemSB dem Kennzeichen 
des Anspruchs 5 ausgebildet ist. 
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FUr Knlestucke, die besondere Dicht igkei tsanf orderungen 
erfullen miissen bzw. stromende Medien mit hohem Druck 
leiten miissen, ist fes zweckmSnig, wenn, wie bei einem 
weiteren Ausf Cihrungsbelspiel elnes erf indungsgemaBen 
Kniestucks vorgeschlagen ist, die Verbindung gemSfJ dem 
Kennzeichen des Anspruchs 6 ausgebildet wird. Die in 
den Ringraum eingesetzte Dichtung aus Gummi Oder Kunst- 
stoff, der fest und trotzdem geringe Reibwerte hat, 
wird von alien Seiten komprimiert . Einer Verdrehung der 
beiden Rohrabschnitte stellt sie hingegen nur geringen 
Wider stand entgegen. 

Eine besonders gute Ausbildung eines erf indungsgemaBen 
KniestUcks ist aus dem Kennzeichen des Anspruchs 7 er- 
sichtlich. Dieses Gestal tungsmerkmal erbringt zum ein^ 
eine Materialersparnis bei der Herstellung und erleich- 
tert zum anderen das Einpressen des Ringf lansches in die 
Nut, da die Klauen nachgiebiger sind, als ein umlaufender 
Rand und beim Einpressen kleinere sich leichter offnende 
FlMchen aneinanderreiben. 

Alternativ dazu kann ein erf indungsgemHBes Kniestuck auch 
gemKB dem Kennzeichen des Anspruchs 8 ausgebildet sein. 
Dies ergibt die gleichen Vorteile wie sie das vorgenannte 
AusfUhrungsbeispiel des KniestUcks auszeichnen. Selbst- 
verstfindlich kcJnnen sowohl der Ringf lansch als auch der 
Rand mit Klauen ausgestattet sein, wodurch das Einpres- 
sen noch weiter vereinfacht ist, da sowohl die Klauen 
des einen Verbindungsf lansches als auch die Klauen am 
anderen Verbindungsf lansch beim Einpressen nachgeben und 
somit auch bei sproderen Werkstoffen die Gefahr von BriJ- 
chen verrnieden wird» Es ist hierbei aber notwendig, daB 
die Klauen tiefer in die Nut fassen als die Tiefe der 
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Aussparungen gewahlt wurde, um kein selbsttat iges Offnen 
aufkommen zu lassen. 

Es hat sich in der Praxis als zweckmSfiig erwiesen, ein 
erf indungsgemaBes Kniestuck gemaO dem Kennzeichen des 
Anspruchs 9 auszubilden. Dann ist namllch ej.n gesunder 
Mittelweg zwischen den Klauen und den Aussparungen ge- 
funden, denn es reichen auf diese Weise die zum Klemmen 
des Randes vorhandenen Ruckenf lachen der Klauer fur eine 
feste Verbindung bei weitem aus, andererseits sind die 
Klauen elastisch genug, um beim Einpressen des kegelig 
abgefasten Randes nachzugeben. 

Schlieniich ist es noch zweckmSBig, das Kniestuck gemSB 
dem Kennzeichen vcO Anspruch 10 auszubilden. Eine Gehrung 
von 45^ ISBt »wohl eine gestreckte Rohrverbindung als 
auch eine um 90^ abgewinkelte Rohrverbindung als auch 
jede andere zwischen Null und 90^ liegende Winkel verbin- 
dung zu. Ublicherweise liegen die in der Praxis notwendi- 
gen Rohrverbindungen in diesem Bereich zwischen 0 und 90 , 
der mit einer derartigen Gehrung stufenlos Uberdeckt wird. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand der in der Zeichnung 
dargestellten Ausf Uhrungsbeispiele nSher erlautert. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines erf indungsgemSnen 
KniestUcks mit geradlinigem Rohrdurchgangi 

Fig. 2 eine um 90^ gedrehte Anslcht des KniestUcks 
von Fig. 1; 

Fig. 3 und 

Fig. 4 vergroBerte Details aus den Fig. 1 und 2, 
und im besonderen die Ausbildung der Ver- 
bindungsf ianschei 
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Fig. 5 einen Axialschnltt durch das Kniestuck ge- 
man den vorherigen Figuren, in einer einen 
90^ Rohrgang bildenden, verdrehten Stel- 
lung; 

Fig. 6 eine Draufsicht auf eine weitere Ausfuh- 
rungsf orm eines . Verbindungsf lansches ; 

Fig. 7 eine weitere Ausbildung von zusammenfas- 
senden Verbindungsf lanschen ; 

Fig. 8 zusammenf assende armierte Verbindungs- 
flansche; 

Fig. 9 eine andere Ausbildung der ineinanderf as- 

senden Verbindungsf lansche und 
Fig. 10 eine Draufsicht auf den ubergreif enden 

Flansch aus Fig. 9» 

Ein Kniestuck 1 gemaB den Fig. 1 und 2 besteht aus zwei 
im wesentlichen geraden Rohrabschni t ten 2 und 3, die 
durch einen unter einem schragen Winkel liegenden Ver- 
bindungsf lansch 4 miteinander drehbar verbunden sind. 
Der Rohrabschnitt 2 wlrd bei 5 mit einem weiterf uhren- 
den Rohr zusammengesteckt , wahrend der Rohrabschnitt 3 
bei 6 an ein weiteres Rohr angeschlossen werden kann. 
Der Verbindungsf lansch 4 ist von kreisf ormlger Gestalt 
und besitzt einen Ober den RohrauBendurchmesser der 
Rohrabschnitte 2 und 3 hinausgehenden Durchmesser, so 
daB der Rohrdurchgang im Verbindungsbereich im wesent- 
lichen bei gleichem Querschnitt erfolgen kann. Die Aus- 
bildung der Ubergangsstel le zwischen den Rohrabschnit- 
ten 2 und 3 zum Verbindungsf lansch 4 ist in iiblicher 
und hler nicht naher erIMuterter Art und Weise ausge- 
bildet. 

Fig. 3 und 4 zeigen Querschnitba der beiden Verbindungs- 
flansche 4 und 12 der Rohrabschnitte 2 und 3. Aus Fig. 4 
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f-ncJo :^ir^yn..jL 7 .ioi:l!..:t, -ior dor. MuL;jri.ino untG- cinom 

oinen S^iii'.c von oinort oe^^/^nol.or cic^n IJut jriinci • i.ns;. r in-. 

oiiK^ 7:.:r Llc^riin ^ 10 v .rg:j3:;;ici-i I i: , d'Mori l-iir/ci.rricr^iVM- 
dojLl:c:» !:loir;o;- i. : , u ; dcf / c: i;o Jcr 'f^liv^wo... 
r i?:»ri:: rj; L :l.j^;r >-y ] '.r.d r 1 ::.jh-;. ; :.■ i s i 1 \r; : 1 i 

a;;r^:;C.:. ; l.d-.:L . 

•;ic v L'.j. -K:!:;:., :.r :. dcr :iL; 12 ^: 7-::r:.»]n-l::iv::;- 

di-n K i.rr jf lan::r:i. 13 :-;iL c?l!*^-.;r i:ri..::^r d-.;:n ;;:n;:.*:l r. I:^. i^Mi^j 
.i-^jcTo ;;:::r 'Jinfari^jof IL:cLo 1*: aMi^^jos Lrj t: L , d-r/ •:; '.::LL:- 
und A ::i;du -c;:;no;5:;rjr in di..- iJu*. 7 ;.a;i.L. An don Rir-r; -- 
flansci; 13 'jrc?fK:l auf dor f^lne:: b^^i.L':^ .:y 1 lrKi::i : .:r 

Vo:::;j:.L i-ing 15 a;., dci- awf dlr? Voi: L.l»;f uri'j Id cdj j-::; L Lnr i u L: t, 
wdhrorid aiif d(ir andorv^n 3(^Li:c: clno r::it: dcr dni fan ri - f 1 ^ichc 
11 d'-r.; Rando3 :in r;ar:^;:ionv/ irk end c Kro I inj T i den- If; vor/o- 
sohcn i.st, GLrlc:;':lior*:: cincjodcu LoL , Ico'^rj dor ;.n:;^iL:; 

15* aiich mlL !:leLnoL-orn Auilend Jrc;inicsr;.-:r aucjebildet 
als die Vertierun:; 10, so daB .^'.wlGChon dcr Inn-nu-nf anrjr,- 
fiachc der VerLicfurKj 10 und dor Aun'jrrinfanujnf 1 ache dos 
AnsQtr.es 15» oin RLriorourr, 17 onLsLohL. 

In der Praxis habc:n sich Vxv die l:crjolifjt> Aljfa:;uriCj dc-:j 
Rinr;f lanschGG 13 bj:v/. der Hut oin V;inr:ol i:n Lereich /.v/L- 
sciv'in 10 unJ 20^, vorzugsv/e l.se 15^ air: zv/ockrnUBig orwie- 
son. Die VerbirjdunQsf lanschc^ ^ Ufid 1^ v;- rdon durcr. oin- 
proGGon dos Verbindungsf lansch-'?s \2 bis zi.im Einschnap; >en 
soines Ringf lansches 13 in die fJjt 7 ineinanfJcr g€-pro3t, 
v/obei dioser Vorgang durch, die kcgol igc Abfasiinc der din- 
farujsflachc 14 erleichtorL v/ird. 
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Aus Fig. 5 ist erkennbar, wie die Verbindungsf lansche 4 
und 12 ineinandergreif en und wie in den Ringraum 17 eine 
Dichtung 18 z.B. als 0-Ring oder als Lippendich tung oder 
in einer anderen Form eingesetzt ist, derart, daB sie 
eine druckdichte Verbindung des eine 90^ Rohrverbindung 
darstellenden Kniestucks 1 sicherstellt. 

Fig, 6 bietet eine Draufsicht auf eine weitere Ausfuh- 
rungsform des Verbindungsf lansches 4, wobei dessen urn- 
laufender Rand 9 von Aussparungen 20 derart unterbrochen 
ist, daft er vorspringende Klauen 19 bildet. Die Ausspa- 
rungen sind dabei bis auf den AuBendurchmesser des R.ing- 
f lansches 13 gefUhrt, so daB beim Einpressen des anderen 
Verbindungsf lansches nur die Klauenbereiche beiseite ge- 
drUckt werden miissen. Es sind bei dieser Ausfuhrung ihs- 
gesamt 6 Klauen 19 Uber den Umfang verteilt angeordnet, 
die zwei DA^ittel des Umfangs in Anspruch nehmen. Dement- 
sprechend nehmen die Aussparungen 20 ein Drittel des Um- 
fangs ein* Es hat sich in der Praxis als zweckmSBig er- 
wiesen, eine derartige Aufteilung zu treffen. Selbstver- 
standlich sind auch andere Aufteilungen moglich. 

Denkbar ist weiterhin, daB auch der Ringflansch 13 in 
Shnlicher Weise durch einzelne Klauen gebildet wird, die 
belm Einpressen elastisch nachgeben und ein sicheres Ein- 
schnappen in der Ringnut garantieren. Bei besonders spro- 
den Oder harten Materialien, aus denen die Rohrabschni tte 
2 und 3 mit den ihnen einstUckig angeformten Verbindungs- 
flanschen 12 und 4 bestehen, kann es sogar zweckmciBig 
sein, sowohl den Rand 9 als auch den Ringflansch 13 mit 
Klauen zu versehen, so daB die beim Einpressen auf ein- 
anderreibenden FlSchen noch weiter verringert werden. 
Trotzdem ist die erzielbare Verbindung sehr fest. Da mit 
modernen Kunststoff- oder Metal If ormtechniken , z.B« beim 
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SpritzgieBen bzw. Pressen mit hoher Prazision gearbeitet 
warden kann , .sind sehr exakte Verbindungen zwtschen den 
ineinandergepreB ten Elementen mcylich, die nach Art einer 
Gleitpassung ungehindert gegeneinander verdreht werden 
kcinnen und trotzdem eine hervorragende Abdichtung garan- 
t ieren . 

Wie aus Fig, 7 hervorgeht, ist auch an ein balliges In- 
einandergreif en der Flansche 4, 12 gedacht, wobei das In- 
einanderdrucken durch den gerundeten S teigungswinkel giin- 
stig vollzogen wird; das Auseinanderbr ingen jedoch nur mit 
annaharnder Zerstorung erfolgen kann. 

Urn den VerschleiB an den auf einandergleitenden Flachen 22, 
23 beim Drehen der Flansche 4, 12 fast auszuschl ieBen , 
sind diese Flachen 22, 23 mit verschleiff esten diinnen Schei- 
ben 24, 25 belegt Oder gar ^nit als Armierung genutzten 
Plattchen versehen , die zur besseren Festlegung mit einem 
abgewinkelten Schenkel 26, 27 in die Wandung fassen. Diese 
Armierung gibt dem Rand 9 und dem Ringflansch 13 nicht nur 
eine groBere Festigkeit, sondern auch mehr Elastizitat, so 
daB die geschaffene Verbindung unter Spannung bleibt, auch 
wenn die Flansche 4, 12 vielfach aufeinander verdreht wer- 
den. Als zusatzliche Dichtung ist in einer ausgesparten 
Fuge 28 ein Dich tungsr ing 17 eingelegt, der die verschie- 
densten Formen haben kann, 

Wie in Fig, 9 gezeigt ist, wird der einspringende Rand 9, 
der den Ringflansch 13 uberfaBt, von einem harten, ver- 
schleiBf esten und trotzdem elastischen Material, z.B, ei- 
nem geeigneten Kunststoff (31) gebildet, das von der Ubri- 
gen Kunststoff masse (iberspritzt wird. Die Haftflfiche 29 
ist zum besseren Halt besonders rauh ausgebildet. Urn die- 
ses Teil mit einem recht einfachen Werkzeug erstellen zu 
konnen, sind DurchbrUche 30 in dem Flansch 4 vorgesehen, 
wie es in Fig, 9 dargestellt ist. Die Fig. 10 zeigt die- 
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sen Flansch 4 in perspektiver Ansicht und die bereits ge- 
nannten Teilmerkmale sind mit gleichen Bezugsziff ern ver-^ 
sehen. 
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